MANUAL PRO PRESTAVNIKY TORTOISE®

Gratulujeme!

TORTOISE piestavnik pfedstavuje nejmodernéjsi High Technology design.

Prostfednictvim ptesné pifevodovky je pfipojen k mikro-pfesnému motoru,

ktery bezpecné vypne v koncové poloze. Spalena jadra jsou minulosti.

Zcela uzaviena konstrukce s velice jednoduchou montazi, zjednodusenou kabelazi a kontakty,
kombinuje velice pfesny piestavnik za vSech okolnosti.

OBSAH BALENI:

(1) prestavnik

(1) tvarovana opérka

(1) 3.5 "pruzinovy drat

(1) 3/8 "x 4 Phillips Pojistny Sroub

PRIPRAVA

Prestavnik Tortoise je uréen pro montaz pod kolejisté s ocelovym dratem pienaSejicim linearni pohyb na ptestavnou ty¢ vymény.
Vymeény musi mit volny chod a dole volné misto pro montaz prestavniku.

Tortoise je pti montazi velice flexibilni, tato volnost umoziiuje piepinat hladce i pfi drobnych neptesnostech.

Je nezbytné piipravit diry nebo §térbiny pfimo pod piestavnou ty¢. Tento otvor je obvykle umistén mezi kolejnicemi, ale muze byt i mimo
vyménu. Velikost tohoto otvoru se musi rovnat dvojnasobku celkové délky prestaveni (1 /4 " = 6,35mm, funguje dobie pro HO a S).
Kromé toho musi mit pfestavna ty¢ maly otvor pro pfipojeni ocelového dratu. Nékteré vyhybky maji v piestavné ty¢i nyt, ktery 1ze pouzit
pro tento tcel. Pokud je vyhybka jiz namontovana, doporucujeme vyvrtat maly vodici otvor(0,8 — Imm) skrz pfestavnou ty¢, podklad a
zakladni desku. Pro vyvrtani hlavni diry zméfime hloubku desky a podkladu a pouzijeme vrtacku s dorazem, nebo tuto délku vyznacime
lepici paskou na vrtaku. Potom vyuzijeme vodici diru k navrtani hlavniho otvoru pro ocelovy drat. Je potfeba postupovat opatrné, aby
nedoslo k poskozeni pfestavné tyce. Je také mozné podlozit jazyky a prestavnou ty¢, pokud to konstrukce vymény umoziuje.

Po vyvrtani nozem zacistime okraje diry.

PRIPRAVA PRESTAVNIKU

Ocelovy drat 88,9mm x 0,635mm je vhodny pro §itku podkladu max. 25mm.

Pokud je tloustka podkladu vétsi je potieba nahradit drat delSim.

Pro vétsi piestavné sily ( rozchody ,,0* a vice) se miize drat nahradit tvrd$im a je mozné pfevrtat diru v drzaku na vétsi primér dratu.
UPOZORNEN{: NEPOUZIVEJTE VRTACKU!

1. Ptipravte ocelovy drat ohnutim klestémi 1/ 8 "(3,175mm) z jednoho konce a udélejte ostry 75-80 ° (téméf pravy uhel).

V 3/4"(0,7Smm)od ptivodniho ohybu ohnéte drat 15°, v souladu s prvnim. Obr. 1 na originalnim navodu je v plné velikosti a mize byt
pouzit jako $ablona.

2. Pomoci # 1 kiizového Sroubovéku, opatrné zasroubujte maly kiizovy Sroub do velkého otvoru v prestavniku.

NEDOTAHUJTE SILNE! Po doto&eni §roub opét vyjméte, bude se montovat aZ po instalaci piestavniku na misto.

3. Vlozte kluznou opéru do kolejnic na ptredni strané piestavniku tak, aby vétsi strana otvora ziZeného stiedu byla otocena dold.

MONTAZ

Vystiihnout §ablonu a pomoci $idla, nebo noze, udélejte diru tak, aby byla ve stfedu velké ¢erné tecky.

Prestavnik miize byt namontovan mimo stied, je-li to nezbytné. V tomto piipadé¢ je mozné pouzit jednu ze dvou nahradnich tec¢kovanych
kruhti. (Ackoli, tim se zméni geometrie pruzinového dratu. Application Note-6000-01).

Piipevnéte $ablonu na spodni strang kolejisté s otvorem na stiedu §térbiny pro ocelovy drat. POZNAMKA.: velka Sipka by méla byt
rovnobézna s kolejemi. Vyvrtejte otvory pro vruty na oznacenych mistech (3 / 32 "nebo # 42 vrtak).

Odstrante Sablonu a upevnéte prestavnik na kolejisté vruty #4 x 1/2 "(2mm)

Otvor v opéfe by mél byt pfimo pod dirou v kolejisti.

Figure 1.
ALTERNATIVNI METODA: Pouzijte $ablonu jak je uvedeno vyse, ale misto vrtani otvorti pro vruty, pouze oznaéte jejich umisténi §idlem,
nebo hiebikem. Odstraiite Sablonu lehce ocistéte dievo smirkovym papirem. Naimpregnujte dievo pomoci laku na dievo. Nechte uschnout
pfes noc.
Pouzijte oboustrannou pénovou pasku (k dostani v zelezatstvi), na celou horni plochu ptestavniku. Pomoci dér po §idle ptilepte prestavnik na
misto. Tlakem do stran se ujistéte, ze je prestavnik dobfe uchycen. Nakonec pomoci silikonu (napf. sanitarni) pfilepte montazni piiruby ke
kolejisti.
Nez budete pokraovat, nechte se pies noc vyzrat. UPOZORNENI: 1 kdy tato metoda poskytuje DALSI tlumeni zvuku, neni vyzkousend doba
pevnosti oboustranné lapici pasky a silikonu. Uspokojivé vysledky nelze zarucit.

ZAPOJENI

Ptipojeni k pfestavniku mize byt provedeno vodi¢i malého priméru do otvort v desce plosnych spojti.

UPOZORNENI: NEPOUZIVEITE pajecku s vysokym vykonem. NA POSKOZENI desky tidténych spojii se nevztahuje zaruka.
Doporucujeme umistit 8mistné svorkovnice pobliz pfestavniku a pfivést draty do prestavniku z ni. Drazsi moznosti je vyuzit 10pinové desky
s tisténymi spoji konektoru (k dispozici

u distributori elektroniky).

Spoje na desce jsou ocislované Cisly 1 az 8, zleva doprava. Kontakt 1 a 8 jsou od motoru. Kontakty 2, 3 a 4 od jednoho pomocného prepinace
SPDT, 5, 6 a 7jsou od druhého SPDT piepinace. Maximalni spinany prou je 1A ~=.

Obrazek 2 ukazuje vnitini zapojeni a pfepinace v prestavniku.
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Jak jiz bylo zminéno dfive, motor v piestavniku je napdjen nepfetrzité a

vypina pouze v koncové poloze. Motor je urcen pro napéti 12V DC. Pokud je nechténé piipojeno stiidavé napéti, nedojde k poskozeni pokud
je neni vétsi, nez12V.

V zasadg existuji tfi rizné zpusoby zapojeni piestavniku:

1. DC zdroj S DVOUPOLOVYMI PREPINACI: Tento systém vyuZivé nejzakladngjsi zdroj, jednoduché napajeni DC 12V. P mengim
napéti bude prestavnik bézet pomaleji.

Napéjeni neni tieba filtrovat. Kazdy ptestavnik ma odbér 15-16 mA, takze na 30 ptestavniki staci jeden 9 nebo 12V, 500 mA napajeci
adaptér. Kterykoliv DPDT spina¢ (pfepinac, kolibka, atd.), 1ze pouzit k pfepinani polarity. Tomuto systému stac¢i dva vodice pro kazdy
prestavnik. Viz schéma 1.

2. Bipolarni DC zdroj s JEDNOPOLOVYMI PREPINACTI: Tento systém vyzaduje dva podobné DC zdroje 12V. Ty jsou zapojeny do série.
Spole¢ny bod pfipojeni (+ jednoho a — druhého zdroje) vytvari sbérnici, ktera pobiha pod celym kolejistém. Jeden z kontakti motoru
prestavniku se piipoji k této sbérnici. Jednopolové piepinace potom piipojuji bud’ +nebo- sbérnici na druhy kontakt motoru.

Tento systém nabizi zjednodusené zapojeni a vyuziva nizsich cen jednopolovych prepina¢i pro ovladani.

Viz schéma 2.

3. AC s tizenim diodami: Tento systém vyuziva AC transformator spojeni se dvéma diodami které vytvoti pulsni DC proud.

Jedna strana transformatoru je pfipojena na spole¢nou sbérnici, jako v pfipadé 2.

Dalsi vodi¢ je z transformatoru pfipojen na dv¢ diody, z nichz kazda pak vytvafi sbérnici,

ktera je pfipojena k jednopolovym piepinacim. Poznamka: poznacte si polaritu diod. Pouze jeden vodi¢ vede do pfislusného prestavniku.
Vzhledem k tomu, Ze je systém napajeni pulsni, napéti transformatoru by mélo byt 14 az 16V.

Viz schéma 3.
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KONTROLA POLOHY (viz schéma 4) Pfestoze pomocné kontakty mohou byt pouzity

k napajeni zarovek, nebo signalek na ovladacim panelu, nizky odbér proudu, Tortoise umoziiuje zapojeni svétlo vyzaiujicich diod (LED)
pfimo v sérii s motorem. Pokud se ob€ ervené a zelené LED diody zapoji paralelné v opacné polarité podle polohy vyhybky, poloha
vyhybky bude indikovana bez nutnosti pouziti dal§iho vedeni zpét do panelu! Kromeé toho bude LED matné svitit béhem piestavovani a plné
se rozsviti az po prestaveni vyhybky do koncové polohy. Neexistuje zadny limit na pocet LED diod, které mohou byt zapojeny v sérii, ale
kazda LED snizi napéti pro ptestavnik zhruba o 2V. Mozna bude vhodné zvysit napéti na vyrovnani tohoto rozdilu.

DOKONCEN{ INSTALACE / NASTAVENI

Po zapojeni prestavniku, vsuiite rovny konec ocelového dratu pies opéru a otvorem v piestavné ty¢i. Vlozte jej ohnutym koncem do malého
otvoru v mechanizmu piestavniku. Znovu nasroubujte Sroub a dotahnéte jej tak, az se LEHCE dotkne dratu. NEUTAHUIJTE! Nejdiiv
vyzkousejte pod nap&tim. NEPRESTAVUJTE MECHANIKU RUKOU jeding s nejvétsi opatrnosti! MUZE DOJIT K POSKOZENI
PREVODU! Zkontrolujte, napruzeni v koncovych polohach a nastavte opérku, je-li to nezbytné pro dosazeni pozadovaného tlaku. Zajistéte
polohu opérky napt. silikonem (tésnici silikon v tub¢ atd.)

Pokud ptestavnik bézi opacéné, ptehod’te kontakty piipojeni motoru (1 a 8).



